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Dipl.-Ing. Paul Hegenberg und Dr. Georg Alaschewski
in Saarau, Kr. Schweidnitz,

5

sind als Erfinder genannt worden.

Silesia, Verein chemischer Fabriken in Saarau, Kr. Schweidnitz

Verfahren zur Herstellung von hochpordsen und druckfesten Katalysatortrigern

Patentiert im Deutschen Reich vom 15. Februar 1939 an

Patenterteilung bekanntgemacht am 9. April 1942

GemiiB § 2 Abs. 1 der Verordnung vom 2o. Juli 1940 ist die Erklirung abgegeben worden,

dab sich der Schutz auf das Protektorat Bohmen und Mihren erstrecken soll.

Es ist fiir viele chemische Kontaktverfahren
von Wichtigkeit, einen Trigerkorper fiir die
katalytisch wirkende Substanz zur Verfiigung
zu haben, der eine moglichst hohe Porositit
und gleichzeitig eine gute Druckfestigkeit be-
sitzt. Die Porositit ist ein MalB fiir die
GroBe der aktiven Oberfliche des Kataly-
satortrigers, und die Druckfestigkeit mul}
moglichst hoch sein, um z B, die Aufein-
anderschichtung der Kontaktmassen ohne Zer-
triimmerung der einzelnen Tridgerkorper zu
gestatten.

Es wurde nun gefunden, dafl man nach
folgendem Verfahren zu sehr pordsen und
gleichzeitig in erhéhtem Malbe druckfesten
Tragerkorpern fiir katalytisch wirkende Sub-
stanzen gelangen kanm, die den technischen
Anforderungen besser entsprechen als die
nach den bisher bekannten Verfahren herge-

stellten Kérper, die zwar eine geniigende

Porositit, aber eine fiir zahlreiche Anwen-
dungsgebiete unzureichende Druckfestigkeit

aufzuweisen haben.

Man lést in iiberschiissiger, hochkonzen-
trierter Phosphorsiure, etwa vom spezifischen
Gewicht 1,7, unter Erhitzung Aluminiumoxyd
oder -hydroxyd auf, so dal} eine zahe, sirup-
artige Masse entsteht. In diese Masse tragt
man alsdann so viel Kieselsiure, z. B. Kiesel-
gur, oder Silicate von hohem Kieselsiure-
gehalt ein, dab eine noch feuchte, plastische
Masse gebildet wird, welche verformbar ist.
Diese Masse wird dann durch geeignete Vor-
richtungen zu Formkérpern verformt und
dann getrocknet.

Als besonders zweckmiBig erweist sich
hierbei die Verformung der Masse mit Hilfe
einer Fadenpresse. Die gebildeten Fiden zer-
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brechen wihrend des Trocknens oder hinter-
her in kleine Stibchen, die eine besonders
praktische Formbildung des Trigerkorpers
darstellen.

Die getrackneten Formkérper werden dann
einem GliihprozeB bei iiber 400° C, zweck-
miBig bei 600 bis 800° C, unterworfen, wo-
bei sie zu auBerordentlich harten Kérpern
sintern, welche nicht nur eine sehr gleich-
mibige und hohe Porositit besitzen, welche
50 bis 6o Gewichtsprozent ausmacht, sondern
auch eine iiberraschend hohe Druckfestigkeit
aufweisen.

Die auf diese Weise erzeugten Trigerkor-
per werden dann in an sich bekannter Weise
mit Losungen katalytisch wirkender Substan-
zen getrinkt und nach der Trocknung usw.
fiir den hetreffenden Kontaktprozeld verwen-
det. Thre hohe mechanische Festigkeit ge-
stattet eine Aufschichtung der Formkorper zu
betrichtlichen Schichtdicken, wiihrend durch
ihre grolie Porositit die Erzielung sehr guter
Ausbeuten bei den betreffenden katalytischen
Verfahren gewihrleistet wird.

Als besonders vorteilhaft hat sich die Be-
nutzung der erfindungsgemilien Trigerkérper
fiir den am Vanadinkontakt ausgefiihrten Ge-
winnungsprozes von Schwefelsiureanhydrid
erwiesen, fiir welchen die Trigerkorper zweck-
mibig mit einer Alkalivanadatisung so ge-
trinkt werden, dal sich in der fertigen Kon-
taktmasse 5 bis 70 V,0; befinden. Man
erhilt unter Benutzung eines solchen Kon-
takts Ausbeuten von 98 bis 990/p.

Beispiel

In s0g einer Phosphorsiure, welche ecin
spezifisches Gewicht von 1,7 besitzt, werden
1og  Aluminiumhydroxyd eingetragen und
unter Riihren so lange erhitzt, bis sich die
Tonerde vollkommen geldst hat. Alsdann
werden noch 15cem Wasser nachgegeben. In
diese sirupartige Masse werden . dann 65g
Kieselgur unter Riihren eingetragen, durch
eine Fadenpresse in Fiden von einem Durch-
messer von 2mm gebracht und getrocknet.
Nach dem Trocknen lassen sich die Fiiden
leicht in Stibchen von ciner Linge von etwa
1cm zerbrechen, Sie werden nun bei einer
Temperatur von 700° 30 Minuten gegliiht.
Nach dem Abkiihlen werden sie dann in be-
kannter Weise mit einer Losung einer Kata-
lysatorsubstanz getriinkt und getrocknet.

Es ist bereits bekannt, zur Gewinnung von
Katalysatortrigern von hoher Porositit Di-
atomeenerde mit einer wiisserigen Lésung
von Kaliumphosphat und Stirke anzuteigen,
die Paste griindlich durchzukneten und mit-
tels einer Strangpresse zu kleinen Zylindern
zu verformen, dier nach dem Trocknen bis
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7u 1000° gegliiht werden. Man erhilt nach
diesem Verfahren zwar gut pordse, aber be-
ziiglich der Druckfestigkeit nicht befriedi-
gende Trigerkérper.

Es ist ferner bereits bekannt, Katalysator-
triiger dadurch herzustellen, daB man die
Oxyde und Hydroxyde sowie solche Salze
der Alkalien, Erdalkalien, Erden oder Me-
talle, welche eine fliichtige Sdure enthalten,
mit Salzen aus fliichtigen Basen und schwer
oder nicht fliichtigen Siuren trocken oder
teigformig innig mischt und erhitzt, bis
keine gas- bzw. dampfféormigen Produkte
mehr entweichen. Nach dieser Arbeitsweise
crhilt man zwar Massen von guter Porositit,
aber gleichzeitig von kriimeliger oder brécke-
liger, nicht verformbarer Beschaffenheit, deren
Druckfestigkeit ganzlich unzureichend ist.

Ferner ist es auch bereits bekannt, ein als
Alundum  bezeichnetes hochporises Material
als Triager fir Metalloxydkatalysatoren zu
verwenden. Bei diesem besonderen Alundum
handelt es sich jedoch offenbar um einen
Stoff, der der Fachwelt nicht allgemein zu-
génglich ist und dessen Herstellungsweise all-
gemein unbekannt ist. Denn die handels-
iibliche Bezeichnung Alundum ist bekannt-
lich nur fiir Schmelzkorund in Verwendung
und bezeichnet einen Stoff, der sich zwar
durch  auBerordentliche Hirte auszeichnet,
gleichzeitig aber nur eine sehr geringe Po-
rositit, etwa zwischen § und 1000, aufweist.
Aus diesem bekannten Vorschlage ist daher
cbenfalls keine der Allgemeinheit zugingliche
Lésung der hier gestellten Aufgabe zu ent-
nehmen, hochporése und gleichzeitig sehr
druckfeste Katalysatortriiger herzustellen.

SchlieBlich ist es auch bekannt, Katalysator-
trager durch Erhitzen von kieselsdurehaltigen
Stoffen, z.B. Kieselgur, mit silicatbildenden
Metalloxyden oder -salzen gegebenenfalls in
Anwesenheit von Ammonsalzen und nachtrig-
liche Herauslisung des Basenanteils aus dem
Reaktionsgemisch mittels Mineralsiure her-
zustellen.  Auch  hiernach lassen sich nur
Trdger von zwar hinreichender Porositiit,
aber von unzulanglicher Druckfestigkeit er-
zeugern.

Diesen bekannten Vorschligen gegeniiber
besteht der technische Fortschritt des vor-
licgenden neuen Verfahrens darin, daB hier-
nach die Erzeugung sowohl hochporéser wie
auch gleichzeitig auberst druckfester Kata-
lysatortriiger auf ecinfachem Wege erméglicht
wird.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zur Herstellung von hoch-
pordsen und druckfesten Katalysatortri-
gern durch Anteigen von Kieselsiure mit
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phosphathaltigen Lésungen und Glithen konzentrierter Phosphorsiure  verwendet
der aus dieser Masse hergestellten und wird.

getrockneten Formkérper, dadurch ge- 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
kennzeichnet, dalb zum Anteigen der gekennzeichnet, daB an Stelle der Kiesel- 10
Kieselsiure eine Losung von Tonerde oder siure Silicate von hohem Kieselsdure-
Tonerdehydrat in iiberschiissiger hoch- gehalt verwendet werden.

HERLIN, GEDRUCKT IN DER REICHSDRUCK



	1
	2
	3

