Vereinigte Chamottefabriken
vormals C. Kulmiz

Gesellschaft mit beschrénkter Haftung.

Filiaifabrik: Stammfabrik: Filialfabrik:
Markt-Redwitz Saarau Halbstadt
i. Bayern. Preuss. Schlesien. Nordbshmen.
Eréfinet 1899. Gegriindet 1850. Eréfinet 1S89.

Jiilnliche Leistungsfihigkeit
gegenwirtig ca. 120 Millionen Kilo (== 2400000 Ctr.)
geformte und gebrannte Chamotte- und Dinaswaaren.

Allgemeine Erlduterungen zu den gangbarsten

Chamotte- und Dinas-Fabhrikaten
der Vereinigten Chamottefabriken vormals G. Kulmiz
Gesellschaft mit beschriinkter Haftung.

B Qualitdt geniigt im Allgemeinen fiir feuerfestes Mauerwerk; fiir
gewohnliche Dampfkessel-Feuerungen (ausgenommen die Feuer-
briicken und etwaige Chamotteschieber), Ziegel- und Kalkbrennofen,
Rauchkanile und fir feuerfeste Hintermauerung; meist auch fiir

Regenerativkammer-Fiillung ausreichend.

0 Qualitdit — sogenannte Schweissofenqualitiit — ist seit Jahr-
zehnten im Gebrauch als Hauptofenbau-Material fiir Schweiss- und
Coaksofen, Glasifen, Retortendfen, Cementdfen, besseres Kalkofen-
Mauerwerk und auch in der chemischen Industrie.

F Qualitdt, Thondinas, quarzreich, hochsauer, eignet sich z. B. be-
sonders fiir Gewdlbe, tiberhaupt, wo Nichtschwinden wichtig; bei
Angriff basischer Schlacken jedoch zu vermeiden.

A Qualitdit — sogenannte Cupelofenqualitit — ziher, mechanisch
fester und thonerdereicher als die vorhergehenden, geeignet gegen
Einwirkung von Schlacken gleichzeitig mit der Hitze, passt zu Feuer-
briicken, fiir Hohdfen, Cupoldfen, Rostofen, die exponirteren Partien
der bei Marke O bezeichneten Feuerungs-Anlagen.

Aca Qualitit, besonders dicht’ und hartgebrannt, z. B. fiir Sohle und
‘Wangen von Lauge-Calcinirofen.

X X Oualitdt wd g x Qualitit — Stahlofenqualitiit, auch
Generatorqual., § X Quarzqual. genannt; schwerer schmelzbar
und wesentlich thonerdereicher als die vorhergehenden.

Marke X X, hoch basisch, d. h. aussergewdhnlich thonerde-
haltig, vertriigt bei den hochsten Anforderungen verhiltnissmissig
schroffe Temperaturwechsel, namentlich bedeutend besser als alle be-
kannten Dinas- und Silicasteine, und empfiehlt sich als preiswerth,
besonders hei oxydischen (basischen) Schlacken.
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Marke § X dagegen widersteht in hichster Hitze dem
Schwinden noch besser als X X, ebenso gut wie Thondinas-Marke F.
Daher ist fir Gewdlbe § X passender als X X.

Diese oder ithnliche hier nicht aufgefithrte Marken sind
bewiihrt fiir Rast und Gestell der Hohdfen, Flammifen mit scharf-
gehendem Wind, die exponirtesten Partien heissgehender Genera-
torfeuerungen und besonders auch in Glassfen mit Gasfeuerung.

Silicasteine — auch englische oder Kalk-Dinas genannt — dienen
in einfachen rechteckigen und conischen Fagons z. B. zu Ofen-
gewdlben in der Stahlindustrie, sowie zu den Kappen von Glasofen.
Grosse Dinashlocke zu Glaswannen.

Zu Schiehiern wird eine besondere Composition verwendet.

vohnlicheg oder andere als obige Zwecke werden nach
speciellerjVereinbarung auch andere, nach Umstinden theurere
oder billigere als die oben erwihnten Marken fabricirt.

Feuerfeste pordse Steine zu feuerfestem Isolir-Mauerwerk (z. B.
‘Windleitungen bei Hohofen).

Siiurefeste Steine, chemisch besonders widerstandsfihige — je nach
Zweck. Diesen bitten wir anzugeben. — Glover-Cylinder.

Bei Fagonstiicken, Platten und dergleichen ist specielle Mi
wozu dieselben dienen sollen erforderlich, um hiernach das
zweckentsprechendste und preiswirdigste Material je nach Um-
stinden vorschlagen zu kinnen.

Die Herstellung micht vorriithiger geformter Fabrikate beansprucht
meist 3—5 Wochen. Die aus Fabrikationsriicksichten mehr anzu-
fertigenden Uebs ke sind vom Besteller, falls nicht ausdriick-
lich anders vereinbart, zu gleichen Preisen mit zu tbernehmen.

Zur Gewichishorcelnung diene, dass 1 Cbm. Chamottestein ungefihr
1850 Ko. wiegt.

Vermauern feuerfester Steine
ist stets mit feuerfestem Mortel engfugig auszufiihren. Am ein-
fachsten, bequemsten und sichersten ist es, den fertiggemischten
feuerfosten Mortel (Chamottemehl allein ist nicht zu verwenden)
gleichzeitig mit den Steinen von der Fabrik zu beziehen, 12—15%
des Steingewichts. Derselbe ist trocken fertig gemischt, gemahlen,
so dass derselbe, wie geliefert, mur mit Wasser anzumachen ist.
chamuttemisrtel Ila Qual. entspricht den Marken B und 0.
2, entspr.d.Mak A, Aed, X X w @ X
Dlnasmnrtel passt fir Thondinas und Silicasteine.
Maurcr und Poliere, die in Chamottemaurerarbeit geiibt sind, werden
auf Wunsch gestellt.
Retorten (sowohl emaillirte, als auch unglasirte) und Muffeln in
allen gewiinschten Facons.

Verladunz auf cigenen Geleisen in Gmn-mlv Mﬂrl\t -Redwitz i. Bayern und
nlhstmlt i. Bohmen oder zu Wasser ab Breslau.

Feuerfeste Producte
(in der Regel meist. vorrithige Fagons),
Chamottesteine und -Platten, Dinas, feuerfeste Mortel etc.
der Vereinigten Chamottefabriken vormals C. Kulmiz,
Gesellschaft mit beschrinkter Haftung,
in Saarau (Strecke Breslau-Halbstadt), Preuss. Schlesien.
Chamottesteine B Qualitdt. Dees Eplatile
228 % 114 X 60 mm (sogen. englisches Format) 2, kg Mk. 70,00
935 % 117 % 65 mm (sogen. 9-Zoller) 3, kg Mk 76,00
950 % 120 % 65 mm (deutsches Normalformat) 3, ke Mk 83,00
jasic

*) Keilstein No. 5 117 mm breit
licht. rad. = 800 mm 3, kg

*) Keilstein No. 6
licht. rad. = 400 mm

mm lang

*) Keilstein No 7 120 mm breit

N
licht. rad. = 1000 mm 3'4”
s
3508 Sose
%) Keilstein No. 8 250 mm lang
licht. rad. = 500 mm izt 4 kg
200 Mk. 2,50
Kalkofenstein G G 1 L] 120 mm stark
licht. rad. = 1000 mm | § 10,, ke
=7
795
Kalkofenstein G G 2 120 mm stark
licht. rad. = 1250 mm 10 ke
-/M—x
P

Kalkofenstein G G 3

L s | 120 mm stark
licht. rad. = 1500 mm | ¥
.

1605

*) Grssere Gewdlbe-Radien lassen sich leicht erzielen durch Einschalten

schen den Keilstein-

schichten. Bei Angaben von S
Gewdlbe schlagen wir gern S

sten Steine vor.



Chamottesteine 0 llualltat
228 114 % 60 mm (sogen. englisches Format)
AZuller)

Normalformat)

320 x 160 x 80 mm (circa 12 X 6 X 3“)
450 X 190 X 110 mm (eirea 17 X 7 X 4")
235 % 117 X 33 mm (halbst. 9-Zoller)

250 % 120 X 33 mm (halbst. Normalformat)
630 % 210 X 160 mm X 8 X 6") Bu,koienmmn

p. Mille
100,00
112,00

37,5 ke
*) Keilstein No. 5 117 mm breit
licht. rad. = 800 mm 3, kg

Sigsie
*) Keilstein No. 6 235 mm lang
licht. rad. = 400 mm 3, kg

e
*) Keilstein No. 7 120 mm breit
licht. rad. = 1000 mm 5 kg

% kg

*) Keilstein No. 3 250 mm lang Mk. 3,30
licht. rad. = 500 mm 3,4 kg

*) Keilstein No. 10 = No. 7, aber 180 mm breit 5, kg
«) Cupolofenstein H G 152254 100 mm stark

licht. rad. = 400 mm

circa 16 Steine 7,5 kg
im Kreis

L ez
) Cupolofonstein G B
licht. rad. = 475 mm =% tea 9 o
im Kreis
=7
25

) uq.olofemcem KR

100 mm - stark
licht. rad. = 300 mm )

a 12 Steine 7,7 kg
im Kreis

*) Wegon andorer Gewolbe-Radien sihe Anmerkung bei B Qualitit.
*) Dic Combination der Cupolofensteine H G 1, G B und K R passt zu
Radien zwischen 300 und 475 mm.

B

Die 180 mm breiten Wolbsteine dienen zum
Anfangen der alternirenden Schichten im Wechsel

) mit den 120 mm breiten, wodurch gleich ohne
Hauen richtiger Verband herauskommt.

Lisst man jede 2. Schicht statt Keil 7 das
rechteckige Normalformat vermauern, so passt
dies. n einem lichten Gewdlberadius
von 2,5 m.

Chamotte-Platten in 0 Qualitit.
185 >< 210 >< 26 mm 2

235 >< 315 >< 40 mm = circa 9 > 12
315 >< 315 >< 40 mm = ci 2 < 12
315 >< 315 >< 50 mm = circa 12 >< 12
290 >< 395 >< 40 mm = circa 11 X< 15
315 < 420 >< 40 mm = circa 12 >< 16

p. Stiick
Mk. 0,17

370 >< 470 >< 50 mm = circa 14 >< 18 Mk. 0,70
(Siehe auch Platten Seite 4 in B Qualitiit.)
Quarzsteine oder Thondinas F Qualitit.
2350 1T>< mm (sogen. 9-Zoller) 3,6
250 >< 120 >< 65 mm (deutsches Normalformat) 3,; kg
Sioss
*) Keilstein No. 5 117 mm breit
licht. rad. = 800 mm |3 3, kg
st
pi sl
*) Keilstein No. 6 235 mm lang ks
licht. rad. = 400 mm 3 3,4 K Liigs
e s 58 Mk 430

*) Keilstein No. 7 120 mm breit

|
licht. rad. = 1000 mm “’J 3, kg
oz
*) Keilstein No. 8 *ET 250 mm lang
licht. rad. = 500 mm 3, kg

e

*) Wegen anderer Gewdlbe-Radien siehe Anmerkung hei B Qualitiit.



Bhamottestelue A Qualitét. B e

circs
< 114 X 60 mm (sogen. englisches Format) 3, kg

<117 X 65 mm (sogen. 9-7ioller) 3, ke
120 X 65 mm (deutsches Normalformat)  3,; kg
160 X 80 mm (cirea 12 X 6 X 3") T kg
190 3 110 mm (eirea 17 X 7 X 4) 17, kg
117 % 33 mm_(halbstarke 9%) 1,; kg
250 5 120 % 33 mm (halbst. Normalform ) T, kg
1220
*) Cupolofenstein HG 1 {7 100 mm
licht. rad. — 400 mm | § | ecirca 16 Steine 7, kg
\:7510‘ im Kreis
4207~
*) Cupolofenstein G B f i 100 mm stark
licht. rad. = 475 ' circa 20 Steine 6,; kg
\ | im Kreis
s
288
°) Cupolofenstein K R {7 ¢ 100 mm stark
licht. rad. = 300 mm T;T ' cira 12 Steine 7,5 kg
— im Kreis
kuss
Chamotteplatten A Qualitat. Bt
Falzplatten 500 mm lg. 24; kg
B

630 mm lz. 65 kg

Platten G 525 X 525 > 80 mm 417 kg
Schieberplatten:

1. 700 X 360 X 65 mm 30 kg

Nr. 2. 700 X 300 X 65 mm 25 kg

Chamottesteine Aca Qualitat. DuckeeR

235 % 117 % 65 mm_ (sogen. 9-Zgller) 3, kg
250 X 120 % 65 mm (deutsches Normalformat) 3, kg

Chamottesteine X x Qualitit. Stickgew.
228 3 114 X 60 mm (sogen. englisches Format) 3 kg

X 117 % 65 mm (sogen. 9-Zoller) ke
250 % 120 % 65 mm (dentsches Normalformat 8, kg

*) Die Combination der Cupolofensteine H G 1, G B und
Radien zwischen 300 und 475 mm.

». Mille

Mk. 126,00
Mk. 138,00
Mk. 152,00

%o kg
M. 4,50

%y kg
Mk. 5,75

p- Mille
Mk, 138,00
Mk. 152,00
p. Mille
Mk. 204,00
Mk. 227,00
Mk. 247,00

K R passt mu

Chamottesteine x x Qualitat.

Stiickgew. eirca

320 % 160 3 80 mm (eirea 12 X ¢ T kg
450 X 190 X 110 mm (cirea 17 > 17, kg
235 X 117 % 33 mm (halbstarke 9") 1, kg
950 % 120 33 mm (halbst. Normalform.) 9 kg

w20y
#) Cupolofenstein H G 1 100 mm stark
licht. rad. = 400 mm cirea 16 Steine 7, kg

im Kreis

|=zr=4

e

=
Fw
B
&

100 mm stark
circa 20 Steine 6,5 kg
im Kreis

#) Cupolofenstein G B
licht. rad. = 475 mm

*) Cupolofenstein K R 100 mm stark

licht. rad. 0 mm circa 12 Stunc T kg
im Kr
o e Stiickgew. "

Chamottesteine q % Qualitat. e ik
235 X 117 % 65 mm (sogen. 9-Zoller) 3, kg Mk 227,00
950 % 120 < 65 mm (deutsches Normalformat) 3, kg Mk 247,00
320 % 160 % 80 mm (circa 12 X 6 X 3") 75 kg

~iesc
*) Keilstein No. 5 © 117 mm breit
licht. rad. = 800 mm 3, kg

s
**) Keilstein No. 6 Sosic 9235 mm lang
licht. rad. = 400 mm 3, ke
**) Keilstein No. 7 120 mm breit
licht. rad. == 1000 mm |3 3, kg % kg

Mk. 7.50

*) Keilstein No. 8 250 mm lang
licht. rad. = 500 mm 3, kg

**) Keilstein No. 10 = No. 7, aber 180 mm breit 5,, kg
Siche Erlinterungen bei Keilstein 10 in O Qualitit.

fe156 5

Keilstein S \}] 316 mm lang

licht. rad. 880 mm 16,; kg
1305

) Dic Combination dor Cupolofensteine H G 1, G B und K R passt m
Radicn zvischen 300 und 475 mm
%) Wegen anderer Gewalbo-Radion siche Anmerkung boi B Quaitit.
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_ Silicasteine (auch englische oder Kalk-Dinas genannt):
Stiickgew. circa
240 >< 120 >< 65 mm (sogen. 9-Zoller) 3.6 kg l
240 >< 180 >< 65 mm e
250 >< 120 >< 65 mm (deutsches Normalformat) 3,45 - % kg
; k. 4,60
120 mm breit BiH o

180 - -

licht. rad.
= 1400 mm

&

o
©

=

Die 180 mm breiten Wolbsteine dienen zum
Anfangen der alternirenden Schichten im
Wechsel mit den 120 mm breiten, wodurch
gleich ohne Hauen richtiger Verband bheraus-
kommt. :

Liasst man jede 2. Schicht statt Keil 1 das
rechteckige Format 240 X 120 X 65 mm ver-
mauern, so passt dies zu einem lichten Ge-
waolberadius von circa 3 Metern; 1 Schichtrecht-
eckige Steine neben 2 Schichten Wolbsteine zu
einem lichten Gewdlberadius von circa 2,2 Metern.
Chamottemartel, (nicht mit Chamottemehl zu verwechseln), d. h. gebrannters
gemahlener, feuerfester Thon, mit feuerfestem Bindethon im richtigen Ver-

hiltnis trocken fertig zum Vermauern gemischt, so dass derselbe nur mit Wasser
anzumachen ist.

Ila. Qual. — fiir unsere Stein-Qualititen B u. O —
lose verladen (ohne Sicke) zu Mk. 200

oder inclusive B = 2,60
Ia. Qual. — entsprechend den Qual. A, Aca, X Xu.q¥—: % ke;
lose verladen (ohne Sacke) zu Mk. 4,00 3
oder inclusive - - dison i acken
Dinasmortel fin Dinassteine = - E o 100
Blauer, fetter Thou, grubenfeucht lose 9
Derselbe, lufttrocken in Stiicken verladen %

Derselbe, gemahlen 5
Chamotte, gemahlen (Chamottemehl)  lose verladen >
Weisser Thon, sog. Kapselthon, Rohkaolin, lose verladen
Besthewiihrte Feuerkitte.

Retorten und Muffeln ete. nach Uebereinkunft.

Fiir Einsacken und Emballage wird per 100 Kg Mk. 0,80 gerechnet; unsere
Sicke werden innerhalb etwa eines Monats, nach Abgang von Saarau gerechnet,
sofern franco und unversehrt retournirt, zu Mk. 0,25 p. Stiick w1eder angenommen,
schadhafte Sicke dagegen nicht zuriick Fiir in uns
zugesendete Sicke berechnen wir Mk. 0,20 per 100 kg gemahlene Materialien.

Sammtliche Preise franco Waggon Saarau,
bei Entnahme voller Wagenladungen.




